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(g) Vorrichtung zum Klemmen und Spannen einer biegsamen Druckplatte 

(g) Vorrichtung zum KlemmGn und Spannen einer biegsa- 
men Druckplatte auf einem Plattenzylinder einer Rotati- 
onsdruckmaschine mit einer vorderen Klemmeinrichtung 
und einer mittels einer Spanneinrichtung tangential ver- 
schiebbaren hinteren Klemmeinrichtung, wobei die 
Klemmeinrichtungen und die Spanneinrichtung mit Hilfe 
von einer zylinderseitigen, in axialer Richtung im Zylinder 
verschiebbaren und an Ziehkeilgetrieben (5.1; 5.2, 7.1) an- 
greifenden Stelleinrichtung (8; 8.1 bis 8.4) sowie durch 
eine gestellseitige Stelleinrichtung (10 bis 17) betatigbar 
sind, dadurch gekennzeichnet, dass die gestellseitige 
Stelleinrichtung (10 bis 17) mit einem zwischen die Stirn- 
seite (1.1) des Plattenzylinders (1) und die zylinderseitige 
Stelleinrichtung (8; 8.1 bis 8.4) schwenkbaren und eine 
mittlere Rast (17.2) sowie eine obere Rast (17.3) aufwei- 
senden Kurvenstuck (16) versehen ist und dass eine Kur- 
venrolle (8.4) der zylinderseitigen Stelleinrichtung (8;, 8.1 
bis 8.4) zur Beaufschlagung der Klemmeinrichtungen (3; 
4) und der Spanneinrichtung (7) mit einer geringen Kraft 
gegen Verrutschen der Druckplatte (2) in die mittlere Rast 
(17.2) bringbar und nachfolgend durch Drehung des Plat- 
tenzylinders (1) zur Beaufschlagung mit einer die Druck- 
platte (2) klemmenden und spannenden Kraft in die obere 
Rast (17.3) bringbar angeordnet ist. 
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Beschrelbung 

[0001] Die Erfindung betrifl't eine Vorrichtung zum Klem- 
men und Spannen einer biegsamen Druckplatte auf einem 
Plaitenzylinder einer Rotalionsdruckmaschine nach dem 5 
Oberbegriff des Anspruchs 1. 

[0002] Eine derarlige Vorrichtung ist z. B. nach der 
DE 38 43 395 Al bekannt. Deninach ist der Klemm- und 
Spann vorrichtung mindestens eine am Maschinengestell an- 
geordnete gemeinsamc, zum Zeitpunkt des Klcmmens und lO 
Spanncns mit der Winkcllagc des Piattcnzylindcrs korrc- 
spondierende Betatigungseinrichtung zugeordnet Dabei 
konnen die Betaiigungseinrichtungen als hydraulisch oder 
pneumatisch betatigbare Stellelemente oder als Anlaufkur- 
ven ausgebildet sein und die Stellhandlungen im Stillstand 15 
des Plattenzylinders realisiert oder durch die Bewegung des 
Plattenzylinders initiiert werden. Das Kienunen und Span- 
nen erfolgt iiber axial verschiebbare Ziehkeilgelriebe, deren 
Anu-iebsgLieder in den Seitenwanden des Plattenzylinders 
axial verschiebbar gelagert und von den im Maschinenge- 20 
steli ortsfest angeordneien Beiatigungseinrichtungen be- 
wegbar sind. 

[0003] Nachteilig bei dieser Vorrichtung ist, dass die 
Krafte zum Spannen und Entspannen sowie zum Kienunen 
und Loscn der Druckplatte stcts axial wirkcn und so von den 25 
Lagem des Plattenzylinders aufgenommen werden miissen. 
[0004] AuBerdem ist es insbesondere nachteilig beim au- 
tomatischen Klemmen und Spannen der Druckplatte, wenn 
die Stellhandlungen durch die Bewegung des Plattenzylin- 
ders initiiert werden, dass die in einer der Klemmeinrichtun- 
gen an den Passstiften oder den Anschlagstiften anliegende 
Druckplatte vor dem Klemmen in der Bewegung nicht in der 
Ruhe fixiert und damit vor einem Verrutschen gesichert wer- 
den kann. 

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
gattungsgemaBe Vorrichtung zu schaffen, bei der die Uber- 
tragung von Stellkraften auf die Lager des Plattenzylinders 
vcrmieden wird und die es ermdglicht, die Druckplatte wah- 
rcnd des Stillstands des Piattcnzylindcrs zu fixicrcn und 
durch eine mittels der Drehbewegung des Plattenzylinders 
initiierte Stellhandlung zu klemmen. 

[0006] ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die 
Merkmale gemaB dem ersten Anspruch gelost. 
[0007] Durch die erfindungsgemaBe Losung ist es mog- 
lich, die Druckplatte beim Klemmen und Spannen mit einer 
geringen Hilfskraft im Stillstand des Plattenzylinders zu fi- 
xieren und damit gegen ein Verrutschen wahrend des sich 
anschliefienden Klenmi- und Spannvorgangs in der Bewe- 
gung des Plattenzylinders zu sichem. AuBerdem wird durch 
die erfindungsgemaBe Losung ermoglicht, die Druckplatte 
auf einen Plattenzy Under mit seitlich aus dem Plattenzylin- 
der gefuhrten, in axialer Richtung verschiebbar angeordne- 
tcn Gctricbcglicdcm zu klemmen und zu spannen, ohnc die 
Lager des Plattenzylinders mit axialen Kraften zu belasten. 
[0008] Die Erfindung soil nachfolgend an einem Ausfuh- 
rungsbeispiel naher erlautert werden. 
10009J In den Zeichnungen zeigen 

[0010] Fig. 1 die schematische Darstellung eines Platten- 
zylinders mit einer Schnellspanneinrichtung in Seitenan- 

sicht, 

[0011] Fig. 2: die schematische Darstellung des Plattenzy- 
linders in der Draufsichi, 
[0012] Fig. 3: eine Einzelheil gem. Fig. 2 
[0013] Fig. 4: die einzclnen Arbeitspositionen beim 
Klemmen der Druckplatte, 

[0014] Fig. 5: die Posidon der. RoUe wahrend eines Ar- 
beitsvorganges, 

[0015] In Fig, 1 ist in Seitenansicht ein Platlenzylinder 1 
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mit einer Druckplatte 2 im gespannten Zustand dargestellt. 
Die Druckplatte 2 ist am Dnjckplattenanfang 2.1 mit einer 
vorderen Klemmeinrichtung3, die aus einer oberen Klemm- 
schiene 3.1 und einer unteren Klemmschiene 3.2 besteht, 
geklemmt. wahrend das Druckplattenende 2.2 in einer hinte- 
ren Klemmeinrichtung 4, die aus einer oberen Klemm- 
schiene 4.1 und einer unteren Klenunschiene* 4.2 besieht, 
geklemmt ist. Das Kienunen des Druckplattenanfangs 2.1 
sowie des Druckplattenendes 2.2 erfolgt mittels der Zieh- 
keilgeUiebc 5.1; 5.2 und das Spannen der Druckplatte 2 
durch cine Spanncinrichtung 7 mittels cincs zwischcn der 
unteren Klenmileiste 4.2 und der hinteren Kanalwand 6.1 
des Zylinderkanals 6 angeordneten Ziehkeilgetriebes 7.1. 
[0016] Die Ziehkeilgetriebne 5.1; 5.2 und 7.1 sind jeweils 
mit einer seidich an der Zylinderstirnseite 1.1 angeordneten 
Stelleinrichtung 8 versehen. Hine Stelleinrichtung 8 besteht 
aus einem Schiebestiick 8.1, das mit den Ziehkeilgetrieben 
5.1; 5.2; 7.1 in Wirkverbindung steht und in axialer Rich- 
tung verschiebbar in der Zylinderstirnseite 1.1 sowie in ei- 
nem an der Zylinderstirnseite 1.1 angeordneten Sttitzlager 
8.2 gefiihrt ist. Am Schiebestuck 8.1 ist ein Rollenbolzen 8.3 
mit einer Kurvenrolle 8.4 angeordnet. 

[0017] An der Gestellwand 9 ist eine Stelleinheit 10 vor- 
gesehen, die am mitderen Gelenk 11 eines aus den Hebeln 
12; 13 bcstchcndcn Knichcbcls 14 angrcift. Vcr Hcbcl 12 ist 
gestellfest angelenkt, wahrend derHebel 13 an einem auf ei- 
ner Welle 15 drehbar gelagertes Kurvenstiick 16 angreift. 
Das Kurvenstiick 16 weist in seinem Kurvenieil 17 eine Ein- 
laufschrage 17.1, eine mitdere Rast 17.2 und eine obere Rast 
30 17.3 auf. 

[0018] Das Kurvenstiick 16 ist auf der Welle 15 so positio- 
niert, dafi es sich beim Verschwenken des Kniehebels 14 in 
die Todage mit der Ruckseite an die Zylinderstirnseite 1.1 
des Plattenzylinders 1 angelegt. Beim Klemmen einer mit 
35 dem Druckplatlenanfang 2.1 an den PaBsufien der vorderen 
Klemmeinrichtung 3 anliegenden Druckplatte 2 (Fig. 4.1) 
wird iiber die am Gelenk 11 angreifende Stelleinheit 10. der 
Kniehebel 14 in die Todage gedriickt und damit das Kurven- 
stiick 16 auf der Wcllc 15 so gcschwcnkt, daB cs aus der in 
40 Fig. 4.1 in die in Fig. 4.2 gezeigten Position gelangt. Dabei 
legt sich das Kurvenstiick 16 mit der Ruckseite an der Zylin- 
derstirnseite 1.1 an, wahrend durch die Schwenkbewegung 
des Kurvenstiicks 16 die Kurvenrolle 8.4 des mit der vorde- 
ren Klemmeinrichtung 3 in Wirkverbindung stehenden 
45 Stelleinrichtung 8 iiber die Einlaufschrage 17.1 in die mitt- 
lere Rast 17.2 lauft, wodurch das Ziehkeilgetriebe 5.1 beta- 
tigl und der Druckplattenanfang 2.1 geklemmt wird. Der 
durch das Kurvenstuck 16 initiierte Hub der Kurvenrolle 8.4 
und damit des Ziehkeilgetriebes 5.1 ist so bemessen, daB der 
50 Druckplattenanfang 2.1 lediglich mit einer geringen Krcift 
durch die vordcre Klemmeinrichtung 3 fixiert und damit ge- 
gen ein Verrutschen gesichert wird. 

[0019] AnschlicBcnd wird der Plattcnzylindcr 1 mil Ma- 
schinenkraft in Pfeilrichtung 18 gedreht, so daB die Kurven- 
55 roUe 8.4 von der niittleren Rast 17.2 in die obere Rast 173 
lauft (Fig, 4.3), wodurch die eigentliche Klemmkraft der 
vorderen Klemmeinrichtung 3 aufgebracht wird. Dabei 
stutzt sich das Kurvenstiick 16 mit der Ruckseite gegen die 
Zylinderstim.seite 1.1 des Plattenzylinders I ah, so daB sich 
60 die Stellkrafte kompensieren und eine Belastung der Lager 
des Plattenzylinders 1 mit axialen Kraften vennieden wird. 
[0020] Zum nachfolgenden Klemmen des Druckplatten- 
endes 2.2 durch die hintere Klenuiieinrichlung 4 mittels des 
Ziehlkeilgetriebes 5.2 sowie zum Spannen der Druckplatte 2 
65 mit Ililfe des Ziehkeilgetriebes 7.1 und mittels der mit den 
Ziehkeilgeuieben 5.2, 7.1 in Wirkverbindung stehenden 
Stellcinrichtungen 8 kann das Kurvenstuck 16 in der in Fig. 
4.3 gezeigten Positionen verbleibcn und so die Klemmkraft 
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der hinteren Klemraeinrichtung 4 sowie die Kraft zum 
Spannen der Druckplatte 2 iiber die Druckbewegung des 
Piattenzylinders 1 aufgebracht werden. 
[0021] Es ist aber auch moglich. nach dem Kleinmen des 
Daickplattenanfangs 2.1. die Kurvenrolle 8.4 steht nicht 5 
mehr in Kontakt mit dem Kurventeil 17, das Kurvenstuck 16 
in die Ausgangslage (Fig. 4.1) zu schwenken und nachdem 
die die hintere Klemmeinrichtung 4 betatigende Steliein- 
richtung 8 in den Wirkbereich des Kurvenstiicks 16 gelangt 
ist, wird dieses - der Plattcnzylinder 1 ist in Ruhe - uh&r die 10 
Stcllcinhcit 10 und den Knichcbcl 14 in Eingriff mit der Zy- 
linderstirnseite 1.1 und die die hintere Klemmeinrichtung 4 
betatigende Stelleinrichtung 8 gebrachL Dabei erfolgt ana- 
log 'zum Klemmvorgang des Druckplattenan fangs 2.1 ein 
Fixieren und damit Sichem gegen Verruischen des Druck- 15 
plattenendes 2,2 mit dem nachtolgendem Autbringen der 
voLlen Klemmkraft, indem der Plattcnzylinder 1 durch Ma- 
schinenkraft gedreht wird. 

[0022] Zum Entklemmen und Losen der Druckplatte 2 
kdnnen auf der Zylinderstirnseite 1.2 entsprechende Mittel 20 
vorgesehen werden, die den an der Zylinderstirnseite 1.1 
vorgesehenen Mitteln entgegenwirken. Es ist aber auch 
moglich, das Kurvenstuck 16 als Nutkurv e auszubilden und 
mit der Inncnflanke der Kurve die Stellhandlungcn zum 
Klcrmncn und Spannen sowic mit dor AuBcnflankc die Stcl- 25 
lenhandlungen zum Entklenunen und Losen der Druckplatte 
2 realisieren, dazu ist ein entsprechendes Gegenlager, an 
dem sich die Kurve in axialer Richtung abstutzen kann, an 
der Zylinderstirnseite 1.1. anzuordnen. 

30 

Aufstellung der verwendeten Bezugszeichen 



1 Plattenzylinder 

1.1 Zylinderstirnseite 

1.2 Zylinderstirnseite 

2 Druckplatte 

2.1 Druckplattenanfang 

2.2 Druckplattenende 

3 vordcrc Klemmeinrichtung 

3.1 obere Klenunschiene 

3.2 untere Klemmschiene 

4 hintere Klemmeinrichtung 

4.1 obere Klemmschiene 

4.2 unlere Klemmschiene 

5.1 Ziehkeilgetrie.be 

5.2 Ziehkeilgetriebe 

6 Zylinderkanal 

6.1 hintere Kanalwand 

7 Spanneinrichtung 
7.1 Ziehkeilgetriebe 

8 Stelleinrichtung 

8.1 Schiebcstiick 

8.2 Stutzlagcr 
S3 RoUenbolzen 
8.4 Kurvenrolle 

9 Gestellwand 

10 Stelleinheit 

11 Gelenk 
12HebeI 

13 Rebel 

14 Kniehebel 

15 Welle 

16 Kurvenstuck 

17 Kurventeil 

17.1 Einlaufschrage 

17.2 mittlere Rast 
173 obere Rast 

18 Pfeilrichtung 
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Patentanspriiche 

1 . Vorrichtung zum Klenunen und Spannen einer bieg- 
samen Druckplatte auf einem Plattenzylinder einer Ro- 
lationsdruckmaschine mit einer vorderen Klemmein- 
richtung und einer raittels einer Spanneinrichtung tan- 
gential verse hiebbaren hinteren Klemmeinrichtung, 
wobei die Klemmeinrichtungen und die Spanneinrich- 
tung mit Hilfe von einer zylinderseitigen, in axialer 
Richtung im Zy Under verschiebbaren und an Ziehkeil- 
gctricbcn (5.1; 5.2, 7.1) angrcifcndcn Stelleinrichtung 
(8; 8.1 bis 8.4) sowie durch eine gestellseitige Stellein- 
richtung (10 bis 17) belatigbar sind, dadurch gekenn- 
zcichnct, dass die gestellseitige Stelleinrichtung (10 
bis 17) mit einem zwischen die Stimseite (1,1) des 
Piattenzylinders (1) und die zylinderseitige Stellein- 
richtung (8; 8.1 bis 8.4) schwenkbaren und eine mitt- 
lere Rast (17.2) sowie eine obere Rast (173) aufwei- 
senden Kurvenstuck (16) versehen ist und dass eine 
Kurvenrolle (8.4) der zylinderseitigen Stelleinrichtung 
(8;, 8.1 bis 8.4) zur Beaufschlagung der Klemmeinrich- 
tungen (3; 4) und der Spanneinrichtung (7) mit einer 
geringen Kraft gegen Verrutschen der Druckplatte (2) 
in die mittlere Rast (17.2) bringbar und nachfolgend 
durch Drchung des Piattenzylinders (1) zur Beauf- 
schlagung mit einer die Druckplatte (2) klemmenden 
und spannenden Kraft in die obere Rast (173) bringbar 
angeordnet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich das Kurvenstuck (16) der gestellsei- 
tigen Stelleinrichtung (10>is 17) an der Zylinderstirn- 
seite (1.1) abstuizt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Kurvenstuck (16) mittels eines aus 
Hebeln (12; 13) bestehenden Kniehebels (14) 
schwenkbar ausgefuhrt ist, 

4. Vorrichtung nach den Anspruch 3, dadurch gekcnn- 
zeichnet, dass der Kniehebel (14) durch eine am die 
Hcbcl (12; 13) vcrbindcndcn Gclcnk (11) angrcifcndc 
Stelleinheit (10) in und auBer Totlage bringbar ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass Kurvenstuck (16) um eine gestellfeste 
Welle (15) schwenkbar ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Kurvenstuck (16) mit einer Einlauf- 
schrage (17.1) zum Einlaufen in die mittlere Rast 
(17.2) versehen ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Kurvenrolle (8.4) der zylinderseitige 
Stelleinrichtung (8; 8.1 bis 8.4) mit einem dem Zieh- 
keilgetriebe (5.1; 5.2; 7-1) zugeordneten Schiebestuck 
(8.1) verbunden ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gckcnn- 
zeichnet, dass das Schiebestuck (8.1) in einem an der 
Zylinderstirnseite (1.1) befestigtem Stutzlager (8.2) ge- 
fUhrt ist. 
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